Die in den Laserldt- und SchweiBkopf »Scan-
sonic ALO3« voll integrierte, koaxiale Qualitéts-
iiberwachung bendtigt keinen zusatzlichen Platz
und erméglicht die Nahtgeometrieiiberwachung.
Hierbei detektiert der »ALO3-Kopf« das Profil
und die Lage von Kehnahten, beispielsweise am
UberlappstoB und bei Bordelndhten im Stumpf-
stoB.

E ine neue Gesamtlosung fir draht-
gefiihrte Fiigeprozesse kann in alle
Laserlot- und LaserschweifSanlagen
integriert werden. Die in den Laserlot-
und Schweiflkopf »Scansonic ALO3«
Qualitats-
tiberwachung benotigt keinen zusitzli-
chen Platz und bietet die gewohnt hohe
Performance. Die Nahtgeometrieiiber-

voll integrierte, koaxiale
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laserzubehor

Gesamtlosung
fur drahtgefuhrte
Fugeprozesse

Eine neue, voll integrierte, koaxiale Qualititsiiberwachung fiir Laser-
lot- und SchweilBnahte detektiert die Fiigenaht ohne zusatzliche Stor-

kontur.

wachung detektiert das Profil und die
Lage von Kehlndhten, zum Beispiel am
Uberlappstoff und bei Bérdelnihten im
Stumpfstofs.

Online ohne Hindernisse

Die in Fugeprozessen obligatorischen
Spannvorrichtungen konnen auf das
SchweifSergebnis optimiert ausgelegt
werden, ohne Riicksicht auf zusitzlich
angebaute Komponenten zur Qualitits-
tiberwachung. Der LaserschweifSkopf
bleibt in der Prozessregion schlank und
kann problemlos zwischen den Spann-
vorrichtungen eintauchen und ausfah-
ren. Die fur die Qualitatsitberwachung
benotigte Kamera ist direkt im Kopf
eingebaut.

Die Messung des Profils erfolgt wenige
Millimeter hinter dem SchweifSpunkt.
So ist nur ein minimales Uberfahren des
Nahtendes erforderlich, praktisch ohne
Taktzeitverlust. Die hiufigen Nahtfeh-
ler, beispielsweise fehlende Anbindung,
Fehlpositionierungen des Drahts auf
dem Ober- oder
Unterblech und
Spalt zwischen den
Platinen, lassen sich
sicher erkennen
und  Gberwachen.
Zusitzlich  detek-
tiert das System of-
fene Poren ab einer
Grofde von 0,5 mm.
Die Uberwachung
erfolgt wihrend des
Schweif§vorganges,

d. h. die Fehler

werden praktisch zeitgleich erfasst und
ausgewertet. Anwendungsbeispiele sind
das Loten von Karosseriebauteilen oder
das Aluminiumschweiffen mit Zusatz-

draht.

Einsetzbar in Neuanlagen
und beim Retrofitting

Der mit der Qualititsiiberwachung aus-
gestattete »ALO3-Kopf« ldsst sich ein-
fach in alle Lot- und Schweiffanlagen
integrieren. Auch fiir die Nachriistung
von bereits bestehenden Anlagen sind
keine speziellen Anpassungen notwen-
dig.

Die Nahtfithrung erfolgt prizise und
verschleif$frei direkt im Tool Center
Point durch Tastbewegung des Zu-
satzdrahtes in lateraler und vertikaler
Richtung. Der Schweifspunkt folgt so
problemlos kleinen Radien und 3D-
Konturen. Eine stufenlos einstellbare
Kraft sorgt dafiir, dass der Draht an der
fithrenden Nahtkante jederzeit sicher
aufliegt.

Qualitat als Ziel

Mit der integrierten Prozessiiberwa-
chung wird eine lange geforderte Mafs-
nahme zur SchlieBung der »Liicke«
beim Laserfigen moglich. Die Losung
ist ein entscheidender Schritt in Rich-
tung Null-Fehler-Fertigung.
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