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Beschichtungskopfe YC50

Bearbeitungskdpfe fir das Laserauftragschweil3en

mit CO,- und Festkorperlaser

Beim Beschichten kdnnen die Verschleil3bestandigkeit
oder die Korrosionseigenschaften eines Bauteils oder
eines Bauteilsbereiches verbessert werden. Fir dieses
Verfahren bietet Precitec die Beschichtungskopfe YC50
an. Sie konnen in Anlagen mit CO,- und Festkorperla-
ser eingesetzt werden. Anwendungsgebiete sind bei-
spielsweise das Reparaturschwei3en von Werkzeugen,
Turbinenschaufeln oder Gussformen, das Vergiiten von
Oberflachen sowie das Generieren von Strukturen im
Werkzeug-, Automobil- und Flugzeugbau.

>> ROBUST & STABIL

- Linsen sind durch Schutzglas vor Verschmutzung
geschutzt

- lange Schutzglasstandzeit durch koaxiale Schutz-
gaszufiihrung

- einfache Ausrichtung durch Anschlussmaoglichkeit
einer Beobachtungskamera

- Optikaufbau vom SchweiRkopf YW50 Ubernom-
men

>> BENUTZERFREUNDLICH
- hohe Reproduzierbarkeit des Prozesses durch
prazise Justage von Laser- und Pulverstrahl
- an verschiedenste Lasertypen adaptierbar
- einfacher Austausch der Optiken
- durch Adaption eines CrossJet auch zum Schwei-
3en umristbar

Fugetechnologie | Laserbeschichten | Bearbeitungskopfe



Anlagentypen / Laser:

- Portalanlagen

- Roboter

- Orbitalanlagen

- fur alle Festkorperlaser wie Nd:YAG-, Scheiben-, Faser- sowie Diodenlaser (YC50)
- fir CO,-Laser mit Strahlfokussierung tGber Parabol-Spiegel oder Linse (YC50 CM)

mit 4-Strahldise:

- robuste Pulverzufiihrung
- Beschichten in Zwangslage
- Beschichten grol3er Flachen

mit koaxialer Ringspaltdise:

- homogener Pulverfokus

- kleiner Pulverfokusdurchmesser

- hoher Pulverwirkungsgrad

- Schutzgase mischbar, durch Zusatzgasanschluss direkt
am Kopf

e Qualitatssicherung
- integrierte LWM-Sensorik zur In-Prozessiberwachung und Regelung
- Schutzglaskassette mit laserleistungsunabhangiger Uberwachung hinsichtlich Anwesenheit,
Temperatur und Verschmutzungsgrad
- integrierte Laserleistungsmessung

* Modularitéat
- einfache Integrierbarkeit in vorhandene Anlagen
- an wechselnde Anforderungen anpassbar (einfaches Umrlisten zum Schweil3en)

* Prozessfihrung
- einfaches Teachen durch Beobachtungskamera méglich
- interne Medienfiihrung
- lange Schutzglas-Standzeiten durch koaxiale Schutzgaszufiihrung
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- homogener Pulverfokus
- kleiner Pulverfokusdurchmesser
- hoher Pulverwirkungsgrad

* Qualitatssicherung
- LWM-Sensorik zur In-Prozessiiberwachung und Regelung méglich

¢ Modularitat
- einfache Integrierbarkeit in vorhandene Anlagen
- an wechselnde Anforderungen anpassbar (einfaches Umrlsten zum Schweil3en)
- lange Optik-Standzeiten durch koaxiale Schutzgaszufiihrung

Das Beschichten ist ein Verfahren, bei dem durch das lokale
Auftragen von Zusatzwerkstoffen die Werkstoffeigenschaften
den spateren Belastungsanforderungen eines Bauteils ange-
passt werden. Die Einsatzgebiete liegen insbesondere dort,
wo teure, empfindliche sowie verschleiBbestandige Bauteile
repariert oder hergestellt werden.

radiales Beschichten von
Ventilsitzen

S

Beschichten einer Welle

Die 4-Strahldiuse ist insbesondere
fur das Beschichten von 3D-Bautei-
len geeignet, da auch ein sicheres

Arbeiten in Zwangslage mdglich ist.




Um die Beschichtungskopfe auch im automatisierten Fertigungsbetrieb einsetzen zu kénnen,
wurden verschiedene Sensoren sowohl zur Uberwachung der Optik als auch zur Uberwachung
des Prozesses integriert:

- Uberwachung der Optik
Mit der Schutzglastiberwachung kann der Verschmutzungsgrad und die Temperatur des
Schutzglases festgestellt werden. Auch wird die Anwesenheit des Schutzglases kontrolliert.

- Prozessregelung
Durch die integrierte Prozesstiberwachungssensorik wird auch beim Aufbau von mehreren
Schichten oder bei unstetigen Geometrien ein prézises Einhalten von Hohe und Breite der
Beschichtungsspur ermdglicht.

- Qualitatsiberwachung
Online-Prozessuberwachung mit Hilfe des Laser Welding Monitor LWM.

In schwer zuganglichen Bereichen wie z.B.
in Nutinnenflachen ist das Beschichten
ebenso mdglixch

Arbeitsabstand 12 bis 14 mm (24 mm bei 250 mm Fokussierbrennweite)

min. Pulverfokusdurchmesser 0,7 mm (Ringspaltdiise), 3,0 MM (4-Strahldiise)

Spurbreiten je nach Laserleistung und Defokussierung des
Laserstrahls bis zu 6 mm mdglich

freie Apertur 48 mm

Masse ca. 4,5 kg (Coyp), ca. 5,5 kg (Festkorper)

Die angegebenen Daten wurden fur einen typischen Anwendungsfall generiert und kdnnen beim Vorliegen anderer Gegebenheiten abweichen. Des
Weiteren kénnen Druckfehler, Anderungen und/oder Neuerungen zu Abweichungen von den hier angegebenen MaRen, technischen Daten und Funktionen
fuhren. Aus diesem Grund sind samtliche Angaben unverbindlich und technische Daten, MalRe sowie Funktionen werden durch Angaben in dieser
Produktinformation nicht zugesichert.
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