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LASERSCHNEIDKOPF HP1.5" M

Der Schneidkopf HP1.5” M wird in Flachbettanlagen und
Rohrschneidemaschinen mit CO2-Lasern eingesetzt. Wie
die anderen Modelle der HP-Serie, ist er mit dem bewdahrten
Kassettenwechselsystem ausgestattet. Zur Automatisierung
des Schneidprozesses wurde der Kopf mit verschiedenen
Prozesssensoriken ausgestattet.

EFFIZIENT

m Hohe Schnittgeschwindigkeiten mit
integrierter Abstandssensorik

m Kurze Umristzeiten mit schnellem Wechsel
der Fokussierbrennweiten

m Schneller Gaswechsel

m Optimierter Gasdurchfluss

FLEXIBEL
m Schneiden von unterschiedlichen Materialstérken
m Schneiden von nichtmetallischen Materialien

wie Kunststoff oder Holz
m An ihre Anwendung angepasste Brennweiten
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ABSTANDSMESSUNG

m Gleichbleibender Abstand zum Werkstiick
bei jeder Betriebstemperatur

m Ausgleich von Materialunebenheiten

m Gleichbleibende Schnittqualitét

MOTORISCHE FOKUSLAGENVERSTELLUNG

m Schneiden unterschiedlicher Werkstiickdicken
im selben Zyklus

= Dynamisches Einstechen

m Keine manuelle Justierung der Fokuslage

UBERWACHUNG DER WECHSELKASSETTE
m Anwesenheit Wechselkassette

m Brennweitenerkennung (Wechselkassette)

m Kein Zeitverlust

TEMPERATURUBERWACHUNG

m Standige Temperaturiiberwachung am Sensoreinsatz,
des Schneidkopfgehduses und der Kassette

m Messung des Schneidgasdruckes

m Hohe Prozesssicherheit

ONLINE-PROZESSUBERWACHUNG

m Messung des Einstechzeitpunktes

m Arbeiten mit tatsdchlichen Durchstechzeiten

m Enormer Zykluszeitgewinn

m Linsenbruchsensor erkennt Beschédigungen
der Fokussierlinse und groBere Spritzer

PROZESSSTABILITAT

m Verwendung neuester Technologien
und Materialien

= Hohe Dynamik bei gleichbleibender
Prozessstabilitat
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MEASURE CONTROL PROCESS MONITOR

PRECITEC THE SMART WAY TO LASER
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max. Laserleistung

6 KW

TECHNISCHE ANGABEN ZUM SCHNEIDKOPF HP1.5" M

Elektronik

Lasermatic®

Brennweiten

5"und 7,5/ 10" optional

Linsendurchmesser

15"

max. freie Apertur 33 mm

axiale Lange ca. 294 mm
Masse 4.9 kg
Schneidgasdruck max. 25 bar
vertikaler Verstellweg -14 bis +6 mm
Verfahrgeschwindigkeit Linse 25 mm/s

1 Medienanschlisse fur Luft- und Wasserkihlkreislaufe
2 Sensoranschluss
3 Wechselkassette fiir Brennweiten 5%, 7,5", 10"

4 Sensoreinsatz mit Keramikteil und Dise

Die angegebenen Daten wurden fiir einen typischen Anwendungsfall generiert und kénnen beim Vorliegen anderer Gegebenheiten abweichen. Des Weiteren kénnen Druckfehler,
Anderungen und/oder Neuerungen zu Abweichungen von den hier angegebenen MaBen, technischen Daten und Funktionen fiihren. Aus diesem Grund sind samtliche Angaben
unverbindlich und technische Daten, MaBe sowie Funktionen werden durch Angaben in dieser Produktinformation nicht zugesichert.
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