PRECITEC

Ad-

Schneidsystem YRC

3D-Schneiden mit fasergekoppelten Lasern

In das Schneidsystem YRC sind Precitec’s langjah-
rige Erfahrungen im Laserschneiden voll eingeflossen.
Die reaktionsschnelle Abstandssensorik mit inte-
grierter HOhenregelung garantiert eine gleichbleibend
hohe Schnittqualitat mit grof3en Geschwindigkeiten
auch bei komplex geformten Bauteilen. Die Linsen
sind staubdicht versiegelt und der Strahlengang kom-
plett abgedichtet - die Voraussetzung fir eine lange
Standzeit der Optik.

>> EFFIZIENT

- grof3e Schnittgeschwindigkeiten auch bei kom-
plexen 3D-Bauteilen

- minimierte Storkontur, schlanke Bauform, einfache
Kabelfiihrung

- schlussige Robcad-Simulation ohne zeitaufwan-
dige Optimierungen an der Produktionsanlage

- minimale UmrUstzeiten, hohe Optik-Standzeiten

>> FLEXIBEL
- an Ihre Anwendung angepasste Brennweiten
- Medienanschliisse alle im oberen Bereich
- gerade und gewinkelte Ausflihrungen

>> BENUTZERFREUNDLICH & SICHER
- Schnellverschlusskupplung fiir einfache Montage
in die Anlage
- schutzender Crash Sensor mit NOT-AUS-Funktion
und Abreil3kupplung
- integrierter Kollimator

Laserschneidtechnik | Systemldsung



Anlagentypen / Laser:

Roboteranwendungen

mehrachsige Portalanlagen

Produktionslinien in der Automobilindustrie

fur alle Festkorperlaser
wie Nd:YAG, Faserlaser, Scheibenlaser, Diodenlaser

Hier werden Teile einer A-Séaule
mit Laser geschnitten.

83 Das Schneidsystem YRC ist bei namhaften
. Automobilfirmen, wie beispielsweise Daimler,
i VW, Ford oder Hyundai im Einsatz. Es wurde
auch bereits an viele Automobilzulieferbe-
triebe und JobShops ausgeliefert.
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LN Das Schneiden von Ldchern in fertigen Kar-

Da B'Id_ ' ':t ) 6J b .th S hnit. rosserien, oder im Unterboden eines Fahr-
as bild zeigt €in 6 mm Dreites geschnit- zeuges, Antennten- und Turlocher, das

tenes Loch. Eine hohe Genauigkeit bei Schneiden von warmumgeformtem Stahl oder

gror}?;eg _Slczhnittlgesch}/vindigkeliaten W:rd von hydrogeformten Profilen - das System
auch bei komplex ge ormten Bauteilen YRC findet breite Anwendung.
garantiert.



PRECITEC

Das Schneidsystem YRC ist in gerader und
gewinkelter Version erhéltlich. Der Winkelab-
gang ist einstellbar.

1 - Faserbuchse

2 - Anschlisse fiir Wasserkiihlung und Schneidgas
3 - Motor- und Getriebeinheit fiir autarken Regelkreis
4 - 70 mm, 100 mm oder 125 mm Brennweiten

5 - Sensoreinsatz

Kuhlvorrichtungen

- effiziente Wasserkiihlung der Faserbuchse und der Optik
- wasserfiihrende Teile aus Edelstahl




max. Laserleistung 4 kW mit Wellenlangen von 900 - 1080 nm
Elektronik Lasermatic® Z

Brennweiten Kollimation 73 mm, 100 mm

Brennweiten Fokussierung 70 mm, 100 mm, 125 mm

max. freie Apertur 26 mm

axiale Langen ca. 350 mm, 380 mm, 402 mm
Abmessungen (B x T) ca. 163 x 132 mm

Masse Komplettsystem ca. 5kg

Schneiden von Lastwagenteilen

Die angegebenen Daten wurden fur einen typischen Anwendungsfall generiert und kdnnen beim Vorliegen anderer Gegebenheiten abweichen. Des
Weiteren kénnen Druckfehler, Anderungen und/oder Neuerungen zu Abweichungen von den hier angegebenen MaRen, technischen Daten und Funktionen
fuhren. Aus diesem Grund sind samtliche Angaben unverbindlich und technische Daten, MafRe sowie Funktionen werden durch Angaben in dieser
Produktinformation nicht zugesichert.
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