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LASERSCHWEISSKOPF YW52

Der kompakte SchweiBkopf YW52 ist fiir alle Dioden- und
FestkOrperlaseranlagen anwendbar. Dank seiner modularen
Bauweise kann der Kunde (iber die applikationsspezifische
Ausfihrung entscheiden. In der Basisausstattung ist der

Kopf sehr kostengtinstig. Er kann aber auch fiir den Ein-
satz in der vollautomatisierten Fertigung mit verschiedenen

Prozessiiberwachungsmodulen erweitert werden.

EFFIZIENT

m Flr hochste Laserleistungen geeignet

m Hohe SchweiBqualitat aufgrund hochwertiger
Optiken und anpassharer Schutzgaszufiihrung

m Lange Schutzglas-Standzeiten durch
applikationsspezifische CrossJet-Konzepte

FLEXIBEL

Modularer Aufbau

Individuelle, kundenspezifische Konfiguration
Einfache Integration in vorhandene Anlagen
Verschiedene Kollimier- / Fokussierbrennweiten

BENUTZERFREUNDLICH & SICHER

m Einfaches Teachen durch Beobachtungskamera
m FEinfacher Austausch der Optiken

m Schutzglaskassette mit Uberwachung

m Betriebszustand tber PC (iberwachbar

MEASURE CONTROL

PROCESS MONITOR

PRECITEC THE SMART WAY TO LASER



WWW.PRECITEC.COM

max. Laserleistung

TECHNISCHE ANGABEN ZUM SCHWEISSKOPF YW52

20 kW

Brennweiten Kollimation

100 mm, 125 mm, 150 mm, 200 mm

Brennweiten Fokussierung

150 bis 1000 mm

Masse

3 bis 6 kg, je nach Ausflihrung

AbmafBe (Standardmodul)

74 X 74 mm (KantenmaB)

Die angegebenen Daten wurden fiir einen typischen Anwendungsfall generiert und kénnen beim Vorliegen anderer Gegebenheiten abweichen. Des Weiteren kdnnen Druckfehler,
Anderungen und/oder Neuerungen zu Abweichungen von den hier angegebenen MaBen, technischen Daten und Funktionen fiihren. Aus diesem Grund sind samtliche Angaben

1 Faserbuchse
2 Aperturblende, wassergekiihlt

3 Kollimierlinse, wassergekihlt

Kollimier-Einheit

4 Kameramodul
5 Strahlteilermodul
6 Fokussierlinse, wassergekihlt

Schutzglaskassette

Kamera-Einheit
N

8 CrossdJet mit Luftleitblech und Luftanschluss

QUALITATSSICHERUNG

m Kombinierbar mit Pre-Prozess-Uberwachung
(Nahtverfolgung LPF), In-Prozess-Uberwachung
(Laser Welding Monitor LWM), und Post-Prozess-
Uberwachung (Nahtgeometrietiberwachung SGM)

m Schutzglaskassette mit laserleistungsunabhangiger
Uberwachung hinsichtlich Anwesenheit, Temperatur
und Verschmutzungsgrad

Fokussier-Einheit

KUHLVORRICHTUNGEN
m Keine separate Kiihlvorrichtung notwendig,
da Kiihleinheit der Laserstrahquelle nutzbar

unverbindlich und technische Daten, MaBe sowie Funktionen werden durch Angaben in dieser Produktinformation nicht zugesichert.
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