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EINSTELLGERAT EG8030

Optimale Schnittqualitdten und -geschwindigkeiten kdnnen nur
bei einem gleichbleibenden Abstand zwischen Werkstlck und
Schneidkopf erreicht werden. Schon kleinste Abweichungen
flihren zur Bartbildung oder beeinflussen die Schnittgeschwin-
digkeit, die Rautiefe der Schnittflachen und die Spaltbreite
ungunstig. Daher ist in allen Precitec-Schneidkdpfen eine Ab-
standssensorik integriert, die mit dem Einstellgerat EG8030 zu
einem automatisierten Abstandsregelkreis vervollstandigt wird.

EFFIZIENT

m vielfaltige Moglichkeit zur benutzer-
definierten Parametrisierung

= Aufnehmen / Speichern von bis
zu 32 Kennlinien

m Messung der Sensortemperatur
und der Plasmaaktivitat

FLEXIBEL

m Generierung von Fehlersignalen zur
Abschaltung der Antriebe bei Stérfall

m |/O-Interface als Schnittstelle zur
ibergeordneten Steuerung oder CAN Open

BENUTZERFREUNDLICH & SICHER

m fiir alle Laserschneidapplikationen mit
kapazitiver Abstandssensorik Lasermatic®

m passwortgeschiitzte Zugangsberechtigung

MEASURE CONTROL PROCESS MONITOR

PRECITEC THE SMART WAY TO LASER
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TECHNISCHE ANGABEN ZUM EINSTELLGERAT EG8030

Elektronik Lasermatic®
Messbereich 0,17 mm bis 20 mm (sensorabhangig)
Masse 0,8 kg

AbmaB (BxHxT)

71 x128 x 184 mm

Spannungsversorgung 24V DC £10%, max. 6W
Achse Servo CNC/SPS
Control

Einstell-
geréat

SCHEMATISCHE SYSTEMUBERSICHT

Der Abstand zur Werkstiickoberflache wird mit einer kapazitiven
Abstandssensorik im Schneidkopf erfasst. Das Sensorsignal wird
dem Einstellgerat zugefiihrt. Dieses wertet das Signal aus. Das
Ausgangssignal wird dann zur Regelung einer Achse verwendet.

1 Werkstiick

2 Schneidkopf mit integriertem Abstandssensor

Die angegebenen Daten wurden fir einen typischen Anwendungsfall generiert und kénnen beim Vorliegen anderer Gegebenheiten abweichen. Des Weiteren kénnen Druckfehler,
Anderungen und/oder Neuerungen zu Abweichungen von den hier angegebenen MaBen, technischen Daten und Funktionen fiihren. Aus diesem Grund sind samtliche Angaben
unverbindlich und technische Daten, MaBe sowie Funktionen werden durch Angaben in dieser Produktinformation nicht zugesichert.
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